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map Int

MAP INT Meccanica Alta Precisione Srl ha sede legale e stabilimento di
produzione in Saronno (VA).

Nei primi mesi dell'esercizio 2017 MAP INT Srl e subentrata in tutte le atti-
vita industriali, commerciali ed amministrative di Map SpA, raccogliendone
il prezioso know-how, maturato in oltre 60 anni di presenza sui mercati
internazionali.

La compagnia e membro di UNIVA (Unione Industriali Varese).

[ [
L'azienda e vocata ad offrire su tutti i mercati internazionali prodotti di altissima precisione e di sicura affidabilita nei successivi
utilizzi industriali, garantendo efficienti servizi di progettazione ed assistenza tecnica.

La storia della nuova MAP INT, sostanzialmente quella di Map SpA, a questa fa riferimento.

storla

MAP viene fondata nel 1957 dai tre fratelli Venturi, in possesso di una solida esperienza professionale maturata in oltre venti
anni di attivita presso qualificate industrie metalmeccaniche di precisione.

L'azienda nasce a carattere familiare e trova la sua sede iniziale in un piccolo laboratorio industriale alla periferia di Saronno.
MAP si ingrandisce rapidamente e nel 1967 costruisce un primo capannone nella zona industriale della citta; nel 1995 amplia
la propria capacita produttiva, allestendo una seconda unita, connessa alla sede principale.

Nel 2003 I'azienda affronta un'ulteriore fase di crescita ed estende la superficie produttiva, occupando un‘area attrezzata per
lo stoccaggio della materia prima e per le fasi iniziali del processo produttivo.

Nel corso degli anni, MAP ha sempre investito in tecnologia, garantendo il continuo aggiornamento degli impianti produttivi

e delle strumentazioni di controllo.
A decorrere dal 2010 MAP provvede ad una radicale ristrutturazione organizzativa e da’ inizio ad un processo di cambiamento
di stile direzionale, passando da una gestione tipicamente familiare ad una di stampo manageriale.

4 perni rulli rulli rulli per
e rullini per cuscinetti con profilo speciale applicazioni speciali



processi qualita certificati contatti
di fabbricazione



Oimap&

meccanica alta precisione i 1957-2017

perni e rullini

Produzione di perni, organi di centraggio, assi, alberini, rullini per
cuscinetti e guide.

Il corpo cilindrico dei rullini prevede una rastrematura dei bordi
studiata per migliorare il comportamento in esercizio e prolungare la
durata nell'utilizzo.

Specifici raggi di raccordo vengono prodotti per facilitare il montag-
gio dei perni.

I rullini possono essere prodotti in acciaio per cuscinetti, acciai da
cementazione, inox martensitici ed austenitici.

| perni e rullini vengono realizzati su disegno del cliente o secondo
lo standard DIN 5402.

I rullini possono essere forniti selezionati in classi di precisione di 10 2 upm
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rulli per cuscinetti

Produzione di rulli cilindrici per impiego in cuscinetti e in ralle.

I rulli cilindrici sono adatti all'impiego in cuscinetti di precisio-
ne per la regolare rotondita della superficie volvente e per
I'accuratezza delle selezioni in classi.

Per cuscinetti o ralle adatti all'impiego con elevati carichi,
MAP INT produce rulli a generatrice modificata che garanti-
scono maggior durata al rullo e alle piste di rotolamento.
Per applicazioni in cui e richiesta elevata scorrevolezza e
regolarita di rotolamento produciamo rulli lappati.

Rotondita
par
RON/Circonferenza LS/Gaussiano/1-50upr

0.0005 0,03/5p Amp.L
[OJo0.0005] @K et
R\
@D sort G1 — —
N
A
Taylor Hobson
Scale 0,5um/div. EEa:m
90° 0’ O
v Y v
| 4
< | >
A A
' A
> 4
180° >|‘ } } 4 0°
| 4 <
v v
v v

Punto di Riferime
R 0,00um 1
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Punto corrente 4 i b Differenza
R 0,004m 270° delta R 0,00um
Theta 45,0° delta Theta 45,0°

23/05/2013 13.33.48
Rotondo 496

360 %Admin/tr262
23/05/2013 13.33.26

Tipo riferimento Circonferenza LS

Tipo filtro Gaussiano
Campo filtro 1-50upr
Riferimento Mandrino

Parametri

RONt
Scentratura

2,16 um

Posizione Z 41,320 mm
Posizione R 49,074 mm
Assetto Verticale
Direzione contatto R Negativo
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Produzione di rulli cilindrici a R

generatrice modificata per L /)/
I'impiego in pattini a ricircolo di
rulli per guide lineari o in cuscinetti [A]

di grosse d|men5|oh| per I.mdL‘JstHa [7]0.006]A L 7T0.006]A]
pesante e per applicazioni ecliche.

special profile roller

In questi ultimi anni I'azienda ha

investito in nuove tecnologie per la
rettifica dei profili a tuffo e in passata
ed e in grado di produrre rulli
adatti ad applicazioni con elevati
carichi sia a basse (ralle) che ad
alta velocita di rotazione (motori
auto).

/B profile log profile

Profilo modificato RTH - Richiesta ri-analisi 23/05/2013 11.51.59
RTH - 6.6mm/Admin/FTS 120 23/05/2013 11.51.27

micrometri
micrometri

T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
20,0 20,2 20,4 20,6 20,8 21,0 21,2 21,4 216 21,8 22,0 22,2 224 22,6 22,8 23,0 23,2 234 23,6 23,8 24,0
millimetri
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applicazioni speciall

Produzione di corpi cilindrici rettificati con lavorazioni speciali
secondo disegno del cliente.

MAP INT e in grado di produrre pezzi speciali, per produzio-
ni di serie, caratterizzati da lavorazioni funzionali all'applica-
zione finale.

di grosse dimensioni

con scanalatura e smusso

con peduncoli

rulli el

con centrino
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perni
e rullini

Nello stabilimento di Saronno, MAP INT dispone di tutti i processi necessari per la trasformazione
dell'acciaio in rullo finito. Per specifici trattamenti termici o superficiali, MAP INT si avvale della
collaborazione di fornitori omologati e collaudati da decenni.

Tutte le fasi di lavorazione dei rulli sono eseqguite all'interno dello stabilimento.
Per ogni operazione I'azienda dispone dei piu adeguati macchinari in grado di garantire la precisio-
ne e la ripetibilita richiesta dai principali clienti automotive, dell'industria del cuscinetto e delle guide

lineari.

| macchinari e gli impianti dispongono di tutta la strumentazione di controllo e monitoraggio adatta
a garantire la conformita del prodotto in ogni singola fase di lavorazione.

rulli rulli rulli per
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perni
e rullini

MAP INT adotta un sistema di gestione per la qualita certificato secondo i requisiti previsti dagli
standard ISO-TS 16949 e ISO 9001.

L'azienda dispone di un attrezzato laboratorio metallografico per i controlli su materia prima e dopo
trattamento termico e di un laboratorio di collaudo attrezzato per la misura di tutte le caratteristiche
dimensionali del rullo.

Per i controlli finali non distruttivi sono disponibili strumenti per controlli superficiali con particelle
magnetiche (MPI) e con metodo Eddy Current con personale qualificato secondo la norma EN 473.

rulli rulli rulli per
per cuscinetti con profilo speciale applicazioni speciali
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L'azienda e certificata ISO 9001 e ISO-TS 16949.
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